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PROGRAM SZKOLENIA

Programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie CNC

L.p.

TEMATYKA ZAJEC

Liczba godzin zajec¢

teoretycznych | praktycznych

PROGRAMOWANIE OBRABIAREK STEROWANYCH
NUMERYCZNIE,
NA PRZYKLADZIE OBRABIAREK WYPOSAZONYCH W UKEADY
STEROWANIA SINUMERIK 840D i FANUC 0i
- kinematyka i uktady wspotrzednych obrabiarek CNC,
- punkty charakterystyczne obrabiarek CNC,
- systemy wymiarowania przemieszczen przy programowaniu,
- ogoblna struktura bloku i programu sterujacego obrobki,
- funkcje przygotowawcze G,
- funkcje pomocnicze M,
- funkcje technologiczne: S, F,
- funkcje narzedziowe: T, D, H,
- funkcje ruchu (interpolacije),
- funkcja kompensacyjna,
- programowanie przy pomocy cykli obrobkowych,
- programowania parametryczne, skoki w programie,
- wykorzystanie oprogramowania CAM do przygotowywania procesu obrobki
skrawaniem (na przyktadzie systemu MTS CNC):
- tworzenie programu obrobki przy pomocy funkcji kodu ISO,
- programowanie ciaggow konturowych,
- programowania przy pomocy cykli obrobkowych dla toczenia i
frezowania,
- ttumaczenie programu na jezyk wtasciwy uktadu sterowania,
- transmisja programu do uktadu sterowania obrabiarki.
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PODSTAWY OBSLUGI OBRABIAREK STEROWANYCH
NUMERYCZNIE,

NA PRZYKLADZIE OBRABIAREK WYPOSAZONYCH W UKLADY
STEROWANIA SINUMERIK 840D i FANUC 0i

- zagadnienia z zakresu BHP i p. poz podczas obstugi obrabiarek,
- ogblna budowa obrabiarek CNC,

- cechy konstrukcyjne obrabiarek CNC,

- funkcje pulpitéw operatorskich,

- uruchamianie obrabiarek CNC,

- zakresy pracy sterownikdw obrabiarek CNC,

- tryby pracy obrabiarek CNC: JOG, MDA, AUTO,

- wprowadzanie i zarzadzanie programami obrobki,

- procedury testowania programow technologicznych.
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